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	章
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	讲 课
	章
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	讲 课

	第一章
	绪论
	4
	第九章
	注射成型
	4

	第二章
	高分子材料学
	4
	第十章
	压延成型
	2

	第三章
	添加剂
	4
	第十一章
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	4

	第四章
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	4
	第十二章 
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	2

	第五章
	聚合物流变学基础
	0
	实验一
	模压成型
	2

	第六章
	高分子材料混合与制备
	4
	实验二
	挤出成型
	2

	第七章
	压制成型
	4
	实验三
	注射成型
	2

	第八章
	挤出成型
	6
	合计
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1． 本计划根据2016级《高分子材料加工工艺学（A）》课程内容及材料科学与工程专业复合材料方向特点制定。
二． 本计划供材料科学与工程专业2016级 《高分子材料加工工艺学(A)》 课程教学用，计划总学时为 48学时，其中授课42学时，实验6学时。                                                                     
三． 本课程所用教材为唐颂超主编, 《高分子材料成型加工》 第三版. 北京: 中国轻工业出版社, 2013. 
四．教学方法主要采用启发式讲授、加强自学等形式。                                                          
五．考试方式：期末成绩70％＋平时成绩30％（考勤，作业，实验）。
六．课程的教学目的、任务、要求。
本课程为材料科学与工程专业复合材料方向核心课程，通过学习，掌握高分子基体材料的加工，包括塑料、纤维、橡胶等产品的成型加工工艺与方法。重点掌握几大类材料的基本成型方法和成型工艺特点，以达到拓宽知识结构、满足专业方向人才培养之目的。
七．讲授方式为多媒体。
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	周次
	课次
	学时
	教学
形式
	教    学    内    容
	教    学    重    点
	思考题
	备注

	1
	1
	2
	讲授
	第一章 绪论
1.1高分子材料及成型加工；
1.2高分子材料工程特征
1.3 高分子材料的制备及成型加工程序； 
1.4 高分子材料的发展历史与未来
	高分子材料成型加工的概念 
高分子材料的工程特性 
高分子材料加工过程及加工方法；高分子材料的未来
	1-2、3
	

	
	2
	2
	讲授
	第2章 高分子材料学
2.1 影响高分子材料性能的化学因素；
2.2影响高分子材料性能的物理因素
	元素种类、立体规整性、共聚物组成等化学因素；分子量、结晶、取向等物理因素
	2-1、7
	

	
	3
	2
	讲授
	2.3聚合物改性对高分子材料性能的影响；
2.4高分子材料的环境问题
	聚合方法、反应性、合金化、填充剂、低分子化合物的影响；
高分子材料的环境问题
	
	

	2
	4
	2
	讲授
	第3章 添加剂
3.1 稳定剂；
3.2增塑剂；
3.3润滑剂
	热稳定剂、抗氧剂、光稳定剂、增塑剂。
	3-1、10
	

	
	5
	2
	讲授
	3.4 交联剂及相关添加剂；
3.5 填充剂；
3.6 其他添加剂
	润滑剂、交联剂、填充剂等
	
	

	
	6
	2
	讲授
	第4章 高分子材料的制品设计和配方设计
4.1 高分子材料制品设计；
	高分子材料制品设计的原则和程序
高分子材料配方设计
	4-3、4
	

	
	
	
	
	4.2 高分子材料配方设计
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	教    学    内    容
	教     学     重     点
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	备注

	3
	7
	2
	讲授
	第5章 聚合物流变学基础
	聚合物熔体剪切黏度的影响因素
	5-2、7
	

	
	8
	2
	讲授
	第六章 高分子材料的混合与制备
6.1 混合与制备；6.2 混合设备；
6.3 橡胶的塑炼与混炼
	混合方法，橡胶的塑炼与混炼

	6-1、6、10、16
	

	
	9
	2
	讲授
	6.4 塑料的混合与塑化；
6.5 聚合物溶液、分散体和胶乳的配制；6.6 聚合物共混
	塑料的混合与塑化，聚合物共混
	
	

	4
	10
	2
	讲授
	第七章 压制成型
7.1 热固性塑料的模压成型；
7.2 橡胶制品的模型硫化；
	热固性塑料的模压成型
	7-1、2
	

	
	11
	2
	讲授
	7.3 复合材料压制成型；
7.4 传递模塑
	复合材料压制成型，传递模塑
	7-5、15
	

	
	
12

	2
	讲授
	第八章 挤出成型
8.1 单螺扦挤出机基本结构及作用；
8.2 挤出成型原理；
8.3 挤出成型工艺；
	挤出成型原理与工艺
	8-2、3
	

	5
	13
	2
	讲授
	8.4 双螺杆挤出；
8.5 热固性塑料挤出；
8.6 反应性挤出；
	双螺杆挤出与反应性挤出
	8-5
	

	
	14
	2
	讲授
	8.7 橡胶的压出；
8.8 合成纤维的螺杆挤出熔融纺丝；
8.9 合成纤维的高速纺丝
	合成纤维的螺杆挤出熔融纺丝
	8-12
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	5
	15
	2
	讲授
	第九章 注射成型9.1 注射机的结构与作用；9.2 注射过程原理；9.3 注射成型工艺及工艺条件；
	注射过程原理，成型工艺及工艺条件， 
	9-1、6
	

	6/7
	16
	2
	讲授
	9.4 橡胶注射成型；9.5 热固性塑料的注射成型；9.6 反应注射成型；
9.7 气动辅助注射成型
	橡胶注射成型，反应注射成型
	9-8、11
	

	
	17
	2
	讲授
	第10章 压延成型；
10.1 压延设备；10.2 压延成型原理；
	压延成型原理与工艺
	10-1、4
	

	
	18
	2
	讲授
	10.3压延成型工艺影响；
10.4压延制品质量的因素；
10.5橡胶的压延
	影响压延制品质量的因素
	
	

	8
	19
	2
	讲授
	第十一章 二次成型
11.1 二次成型原理；11.2 中空吹塑成型；11.3 拉幅薄膜成型；
	中空吹塑成型与拉幅薄膜成型
	11-2、4
	

	
	20
	2
	讲授
	11.4 热成型；11.5 合成纤维的拉伸 
	合成纤维的拉伸
	11-6、8
	

	
	21
	2
	讲授
	第十二章 其他成型工艺12.1 铸塑成型；12.2 泡沫材料成型；12.3 冷压烧结成型；12.4 胶乳制品的加工
	铸塑成型与泡沫材料成型
	12-1、3
	

	9
	22
	2
	
	橡胶加工实验
	橡胶加工
	
	

	
	23
	2
	
	塑料挤出造粒
	塑料挤出造粒
	
	

	
	24
	2
	
	塑料挤出造粒
	塑料挤出造粒
	
	








5

